Stru¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v Ziadosti o intergované povolenie
vSeobecne zrozumitel’nym spésobom na ucely zverejnenia

Prevadzkovatel’. ALPHA Slovakia s.r.o., Partizanska 73 Banovce nad Bebravou

Nazov prevadzky: Linky na povrchovu Upravu plastovych a kovovych dielcov

Umiestnenie prevadzky: Lokalita existujicej ¢innosti sa nachadza v existujicom priemyselnom
areali, v objekte byvalej vyroby naprav a podvozkov nékladnych automobilov Tatra Banovce
- hala M4 arealu KORD SIPOX, a.s., Banovce nad Bebravou, v severovychodnej Casti mesta.
Objekt je v suCasnosti vyuzivany viacerymi prevadzkovatel'mi na ¢innost’ priemyselnej vyroby.
Navrhovatel’ vyuziva severovychodnu okrajovi €ast’ objektu na vyrobu zameranti na povrchova
upravu vonkajSich spatnych zrkadiel a inych plastovych dielcov pre automobilovy priemysel
lakovanim naterovymi hmotami s obsahom organickych rozpustadiel. Dotknutd lokalita je
ohrani¢ena d’al$imi priemyselnymi objektami v ramci arealu az po miestnu komunikaciu — ul.
Partizdnska na juhovychode, ornou pddou na severovychode, izola¢nou zeletiou vodného toku
Radisa pretekajucou od severovychodu na juhozdpadny smer, na juhozdpade dalSimi
priemyselnymi objektami. Obytna zéna je vzdialend cca 600 m vychodne (Horné Nastice),
Béanovce nad Bebravou cca 1,7 km juhozipadne (kompaktnd zastavba rodinnych domov) a
najblizsi bytovy dom so stp. €. 1607 je vzdialeny 1,3 km. A cca 100 m severozapadne za tokom
Radise je situovana zédhradkarska osada.

Struény popis:

Prevadzka jestvujucej povrchovej Gpravy obsahuje 2 hlavné technologické celky a d’alSicho
technického vybavenia, ktoré budi po technologickej uprave a zmene ro¢ného fondu pracovnej
doby dosahovat spotrebu organickych rozpustadiel podliehajicu integrovanému povol'ovaniu.
Technologické linky su umiestnené v existujicom priemyselnom aredli, v existujicom
stavebnom objekte, ktorého Cast’ prevadzkovatel vyuZiva na zéklade ndjomnej zmluvy.

Technologia povrchovej Upravy sa skladd z predipravy plastovych dielcov (ru¢né
odmastovanie, priprava povrchu na lepSiu prilnavost farby (napr. Cistenie
CO2/opal'ovanie/ofuk ionizovanym vzduchom).

Nasledne sa nanasaji 4 vrstvy nateru robotickym spdsobom. Po kazdom nastreku prechadzaju
dielce vyprchavajucou zénou a po poslednej vrstve prechddzajii suSiariou. Potrebné
technologické teplo je zabezpefené spalovacimi jednotkami na zemny plyn.

Znecisteny vzduch je z jednotlivych stupnov Gpravy odsava. Emisie zo strickania — prestreky
si v prvom stupni ¢istené vodnou clonou, ¢im sa odlucuju tuhé znecist'ujiace latky. Emisie VOC
zo striekania, vyprchdvacej zony a suSenia su odlu¢ované termickou oxidaciou.

Technoldgia vyhovuje spiiia poziadavky BAT pre zariadenia pouZivajuce organické
rozpustadla pri povrchovej uprave.

Projektovand kapacita:
Pocet pracovnych dni: 250, pocet prac. dni v tyzdni: 5, pocet prac. zmien: 3 Nominalny
casovy fond zariadeni : 5400 hod.,

Udaje o vstupoch a vystupoch:




Vstupné suroviny

Predpokladané udaje za rok

Mnozstvo vstupnych vyrobkov

360-1440 ks/hod

Odmast'ovacie utierky 225000 ks
Zakladny nater 591
Podkladovy nater 146t
Vrchny lak 58t
Tvrdidlo 35t
Riedidlo (vratane Cistenia) 225t
Lestiaca pasta 0,15t
Pomocné suroviny — ¢istenie vody 385t
Elektricka energia - el. vykon 4000 MWh
zemny plyn 400000 m3/r
Voda 5820 m?

Na manipulacu so ZL budu sluzit’ vyclenené priestory v hale — sklad naterovych hmét a
miesiarne farieb, ktoré su havarijne zabezecené.

RieSenie jednotlivvch emisii do Zivotného prostredia:

Voda: odpadové vody vznikaji len z prevadzky socialnych zariadeni a vod z povrchového
odtoku

Ovzdusie:

Kategorizacia zdroja znecistenia ovzdusia:

6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.3  Nanasanie naterov (povlakov) na povrchy — plastov, lakovanie s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel > 5 t za rok

6.3.1 Velky zdroj zne€istovania — suhrnna projektovana spotreba org. rozptstadiel 335 t

Navrhované emisné limity:

Zariadenie zdroja/miesto | ZL Emisny limit | Emisny limit Vysledok ostatného merania Priemerna
vypustania emisii BAT — AEL* Max/priem.konc hodnota, suchy
Hmotnostny tok plyn
CLID V1 —| TOC | 120 mg/m3 - 81/75 mg/m3 76 mg/m3
odmast'ovanie a 382 g/h
opal'ovanie dielcov
CLID V2 — miesanie TOC | 50 mg/m3 20 mg/m3 11/11 mg/m3 12 mg/m3
farieb s odsavanim 17 g/h
CLID V3 - komin z | NOx | 200 mg/m3 130 mg/m3 <4 mg/m3 <4 mg/m3
koncového oxidaéného <11 g/h
zariadenia odpadovych
. .. | CO - - 145 g/h
plynov z linky nanasania
a suSenia naterovych TOC | 20 mg/m3 20 mg/m3 18/17 mg/m3 17 mg/m3
latok 40 g/h
TZL | 20 mg/m3 3 mg/m3 2 mg/m3 Img/m3
4 g/h
GALATEK V28 —| TOC | 50 mg/m3 20 mg/m3 < 2,6 mg/m3 < 2,6 mg/m3
vyduch adsorbéra <29 g/h-




TZL | 10 mg/m3 3 mg/m3 1 mg/m3 <1 mg/m3
12 g/h
GALATEK V29 — | NOx | 200 mg/m3 130 mg/m3 16 mg/m3 14 mg/m3
komin koncového 18 g/h
oxidaéného  zariadenia | oo 171 g/h
odpadovych plynov
TOC | 20 mg/m3 20 mg/m3 9/7 mg/m3 8 mg/m3
10 g/h
Zariadenie zdroja/miesto | ZL Emisny limit | Emisny limit Vysledok ostatného merania | Priemerna
vypustania emisii BAT - AEL* Max/priem.konc hodnota, suchy
Hmotnostny tok plyn
TZL | 10 mg/m3 3 mg/m3 3 mg/m3 3 mg/m3
<4gh
Fugitivne emisie VOC | 20% 10%
Odpady:
V ramci beznej prevadzky budu vznikat odpady:
¢ druhu Mnozstvo
Od adu Néazov druhu odpadu Kategoria odpadov za rok
P 2025 v t
0702 13 Odpadovy plast O 258,980
150101 Obaly z papiera a lepenky @) 7,977
150102 obaly z plastov @) 14,062
150103 obaly z dreva O 5,770
150104 Kovové obaly O
1501 06 ZmieSané¢ obaly 0] 2,580
200301 Zmesovy komunalny odpad 0] 6,020
080111 Odpadové farby a laky obsahujtce N 1,664
organické rozpustadla, alebo iné nebezpecné
latky
0801 13 Kaly z farby alebo laku obsahujice N 145,380
organické rozpustadla alebo iné nebezpecné
latky
08 01 17 odpady z odstranovania farby alebo laku N
obsahujuce organické rozpustadld alebo iné
nebezpecné latky (preplachové rozpustadld)
08 01 15 Vodné kaly obsahujuce farby alebo laky, N 38,5
ktoré obsahuju organické rozpustadla alebo
iné nebezpecné latky
08 09 17 Odpadovy toner do tlac¢iarne obsahujuci N 0,080
nebezpecné latky
1302 08 Iné motorové, prevodové a mazacie oleje N 0,190
130506 Olej z odluc¢ovacov oleja z vody N -
13 08 02 Iné emulzie N -




14 06 03 Iné rozpustadla a zmesi rozpustadiel N 13,5
1501 10 Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych N 52,00
latok alebo kontaminované nebezpe¢nymi
latkami
1502 02 Absorbenty, filtracné materidly vratane N 59,00
olejovych filtrov inak nespecifikovanych,
handry na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi latkami
16 02 13 Vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné | N -
¢asti, iné ako uvedené v 160209 az 160212
16 01 07 Olejové filtre N -
¢ druh Mnozstvo
od 3 duu Néazov druhu odpadu Kategoria odpadov za rok
Y 2025 v t
16 06 01 Olovené¢ batérie N -
161001 Vodné kvapalné odpady obsahujice N 16,60
nebezpecné latky

Zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov je vo vyclenenych priestoroch:
1. vo vyclenenom priestore skladu naterovych

latok  (znecistené rozpustadlo v IBC

kontajneroch, destila¢né zvysky v 200 1 sudoch, odpadové farby- v pdvodnych obaloch
2. vo vonkajsich velkokapacitnych kontajneroch na zhromazd’ ovanie nebezpecnych odpadov
(obaly z naterovych latok, absorbenty, kal z tiravy vody),
3. vo vonkajsich velkokapacitnych kontajneroch na zhromazd’ovanie ostatnych odpadov
(obaly z lepenky, plastov, dreva, zmieSané obaly),
Odber, zhodnotenie alebo zneSkodnenie odpadov bude vykonavané na ziklade zmluvy s
opravnenou organizaciou.

Navrhnuté technologia povrchovych uprav plastov svojimi ndrokmi na vstupy, mnoZstvom
a charakterom vystupov (voda, odpady, ovzduSie) dosahuje parametre BAT (najlepsie
dostupné techniky), predovsetkym:
- Prevadzkovatel ma zavedeny certifikovany systtm EMS podla STN EN ISO
140001:2016
- NanaSanie naterovych hmot sa vykonava robotickou aplikaciou
- Vyuziva sa rekupericia tepla
- Vykonava sa regeneracia odpadovych rozpustadiel
- Pouzitie odluc¢ovacich technik s vysokou uc¢innostou — vodnej clony na odlu¢enie
tuhych znecist'ujicich latok a termické oxid4cia na eliminaciu emisii VOC
- Voda pouzivand vo vodnej clone sa recirkuluje
- Emisné hodnoty aj v sucasnosti dosahuju trovne emisnych limitov zodpovedajice;j
poziadavkdm BAT

Navrh monitoringu:

2. diskontinualny monitoring dodrzania emisnych limitov ZL:



3. kontrola kvality podzemnej vody 1x 5 rokov a kvality pody 1x 10 rokov

4. udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zakon 205/2004 Z.z. o zhromazd'ovani,
uchovavani a Sireni informdcii o Zivotnom prostredi a o zmene a doplneni niektorych
zékonov zasielat’ kazdoro¢ne do konca februara na S HMU Bratislava, SIZP SP Nitra.



